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L'Intelligence Artificielle, 'er”ffice*de, la broderie !

Conlrdle &lectrenique de gestion du fil

Equipée de la
premiére technologie

NI-TM"




intelligent Thread Management
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i-TM = Ajustement automatique de la gestion du fil supérieur par “IA”

En analysant automatiqguement le type de point et I'épaisseur du tissu,
i-TM fournit la quantité optimale de fil pour la meilleure
finition de broderie a tout moment.

Ajustement automatique en fonction du type de point

La quantité de Al supérieur est automatiquement calculée

Fourniture de fil supériewr en fonction de I'épaisseur du tisse
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Modification des normes sur les sites de production

o Aucun ajustement manuel nécessaire
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La finition du point tatami
est magnifique !
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Les nouveaux opérateurs
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Amélioration du kit casquettes
pour une plus grande productivité

La renforcement da la struchure de support du cadre de la casquetie a contribué A stabiliser la finition de la broderie, en
augmentan considérablemant la vilessa de rotabon maximabs jusqu 1 000 bimin.

Renforcement des performances fondamentales

Bras des cadres
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Machine & broder assistée par I'lA

TMEZ-KC

— SERIE ——
Un “MUST” de la broderie sur les produits montés

La premiére technologie *i-TM” (gestion autematique de la tension du il supérieur) de lindustrie est maintenant disponible
sur machine a broder multi-tétes qui peut produire en masse des produits montés
La finition homogéne et de haute qualité permet d'obtenir des expressions
de broderie plus riches sur les produits finis.
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Optimisation automatisée de la qualité de la broderie par i-TM

Assiste a la fois les gestionnaires et les opérateurs

peuvent se mettre
immédiatement au travail !

Harmonisation de la qualité
de la broderie entre le poste

de travail et I'upémtii

Belle finition méme sur les supports épais et le cuir
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SPECIFICATION(S)

Nbr. Nbr. !I Intervalle
Aiguilles Tétes Tétes

Normal
TMEZ-K0902C 9 2 500 450500
TMEZ-K1202G 12 2 500 450500
TMEZ-K1502C 15 2 500 450500
TMEZ-K0904G 9 4 360 450360
TMEZ-K1204G 12 4 360 450x360
TMEZ-K1504G 15 4 360 450x360
TMEZ-K0804C 9 4 500 450500
TMEZ-K1204C 12 4 500 450500
TMEZ-K1504C 15 4 500 450500
TMEZ-K0906C 9 8 360 450x360
TMEZ-K1206C 12 6 360 450x360
TMEZ-K1506C 15 6 360 450x360
TMEZ-KOS08C 9 6 500 450500
TMEZ-K1206G 12 6 500 450x500
TMEZ-K1506G 15 8 500 450x500
TMEZ-K0908C 9 8 360 450x360
TMEZ-K1208C 12 8 360 450x360
TMEZ-K1508C 15 8 360 450x360
TMEZ-K0908C 9 8 500 450x500
TMEZ-K1208C 12 8 500 450500
TMEZ-K1508C 15 8 500 450x500
Option d'usine | Marqueur de position
Option(s) Détection d'intrusic%gispcsiltf de pose multi-cardons |

Cadres en option

Vitesse

Puissance

électrique

Consommation

“Disponible aprés le printemps.

Cadre plat/ Cadre Casquette / Cadre poche

Max. 1100 tr/min

Triphasé 200V
Mono phase 100V,

Max. 470W(910VA)

200v

T5x360

“La surface réelle de broderie ef la vitesse de broderie peuvent varier en fonction des articles produits, le modéle de machine, et les

condificns de broderie,

Plus d’informations sur la TMEZ-KC

Ghamp de braderie par téte ; Profondeur x Largeaur
=L} [Dimensions intarieures|

Cadre Casquette Cadre Tubulaire

@ A c
Largeur tatale (mm) Profondeur [mm) Hauteur totale imm)
430=419 2,260 1,355 1,730
439x419 2,260 1,355 1,730
439x419 2,260 1,355 1,730
439x279 2,560 1,355 1,730
439x279 2,560 1,355 1,730
439x279 2,560 1,355 1,730
430x419 3,260 1,355 1,740
430=419 3,260 1,355 1,740
430=419 3,260 1,355 1,740
439279 3,280 1,355 1,740
430x279 3,280 1,356 1,740
439x279 3,280 1,355 1,740
439x419 4,260 1,355 1,740
430x419 4,260 1,355 1,740
439419 4,260 1,355 1,740
4392279 4,000 1,355 1,740
439x279 4,000 1,355 1,740
439x279 4,000 1,365 1,740
439x419 5,260 1,355 1,740
439x419 5,260 1,355 1,740
430x419 5,260 1,355 1,740
OPTION(S)

ESQ-C

Dispositif pose perles

Le mécanisme complexe de pose paillettes a 8t&  La broderie de perles, traditionnellement réalisée
entiérement repensé, ce qui a permis d'améliorer la  manuellement par des arlisans, peut maintenant étre
qualité et de réduire au minimum le temps d'adaplation. produite en série automatiquement avec le dispositif de
Les types et les tailles de paillettes peuvent désormais  pose perles.

éfre modifiés plus facilement.

Nouveautés TAJIMA

Le disposilif est équipé de bobines de perles facilement
remplagables.

Présentation de la machine TMEZ-KC

Distribué par:
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Fabriqué par :
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Site TAJIMA Europe
tajimaeurope.com

TISM Co. Ltd.

375 Avenue du Mistral / 13600 La Ciotat / France

Tél +33 972 474 646
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“Astention ; Aucune manque déposia ou modéle do produt

Page officielle Facebook TAJIMA Europe

Pour toute question concemant l'achat d'une ou de plusieurs machines, veuillez contacter :

2102401



